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浸泡法 · 涂刷法 · 浸泡 涂刷法+
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1.浸泡法 ( A3为例 )

①将牙冠放入到A3色染色液内浸泡2～5分钟。

注 : 浸泡时间对1.5mm以下厚度牙冠颜色深浅影响较小；

      牙冠越厚浸泡时间长短对牙冠深颜色影响越大；

      牙冠厚度大于3mm的建议浅一色浸泡。

      浸泡过程中最好将浸泡器盖住，防止水分蒸发颜色变深。

②用塑料镊子取出牙冠 , 并擦干冠内外染色液。

③用红外干燥灯烘干。

注 : 单颗和联冠(牙冠厚度＜2mm )烘干30分钟，牙桥和较厚牙

      冠需烘干60分钟以上。烘干时红外干燥灯与牙冠间的距离

      视红外干燥灯功率而定，一般牙冠处温度需小于100℃。

①浸泡用染色液需单独放置储藏，建议室温（20℃±5℃）储藏。

    如室内温度变化较大建议冰箱冷藏。冰箱冷藏染色液使用时

    需提前半小时由冰箱内取出。

②多颗牙冠一同浸泡时需注意冠与冠之间不可以叠加放置，且

    可在浸泡过程中轻微移动牙冠位置，使冠与冠之间接触位置

    改变，以便染色液更好的渗入。

注意事项！
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2.涂刷法 
涂刷法分层次涂刷法和简易涂刷法

A .层次涂刷法 : 多颜色多步骤涂刷，颜色自然美冠。

①颌1/3使用OP笔或1号釉笔

 涂刷G1染色液1～2遍或涂刷

 G2染色液1遍。

②窝沟使用0号或00号釉笔涂刷O1

或O2染色液1遍 (仅涂刷主沟副沟

不涂刷) 也可使用4～6号瓷笔涂刷

A3染色液2遍。( 涂刷窝沟区域 ) 

③中1/3和颈1/3使用4～6号瓷

笔涂刷A3染色液2～3遍。
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④冠内整体使用4～6号瓷笔涂

刷A3染色液2～3遍。

⑤颈1/3使用4～6号瓷笔涂刷A3

染色液1～2遍。

⑥中1/3和颌1/3使用4～6号瓷

笔涂刷A2染色液2～3遍。

⑦颌1/3使用4～6号瓷笔涂刷

A2染色液1～2遍。

⑧颌面整体使用4～6号瓷笔涂刷A2

染色液3～5遍。

牙冠涂刷染色完成后先自然晾干5-10分钟后再用红外干燥灯干燥30分钟以上。

A 3 A 3 Ａ2

A 2A 2
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B .简易涂刷法 : 单色分步涂刷，操作相对简单，对牙冠设计要求较高。

①窝沟使用4～6号瓷笔涂刷A3

染色液1～2遍。

②各轴面整体涂刷使用4～6号

瓷笔涂刷A3染色液1～2遍。

③冠内整体使用4～6号瓷笔涂

刷A3染色液2～3遍。

④中1/3和颈1/3使用4～6号瓷

笔涂刷A3染色液1～2遍。

⑤颌面整体使用4～6号瓷笔涂刷

A3染色液2～3遍。

⑥颈1/3使用4～6号瓷笔涂刷A3

染色液1～2遍。
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A 3A 3Ａ3

①涂刷用染色液需取出后放置在调色盘内使用，未使用完的染色液直接丢

    掉，不可回收。

②毛刷在使用前建议先进行清洗，以防上次使用后未清洗。同一毛刷蘸取

    不同颜色染色液前需进行清洗。

③涂刷法染色液渗入牙冠深度较浅，所用用涂刷法染色牙冠需注意牙冠形

    态设计要准确，烧结后尽量少修整，以防形态调整好牙冠颜色变浅。

注意事项！
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3.浸泡 涂刷法+  

窝沟和切端染色方法同涂刷法A。③

①用A2染色液浸泡牙冠。

（详细方法见-浸泡法）

②红外干燥灯烘干20～30

分钟。（注意事项同上）

④中1/3和颈1/3使用4～6号瓷

笔涂刷A3染色液1遍。

⑤冠内整体使用4～6号瓷笔涂刷

A3染色液1～2遍。

⑥颈1/3使用OP笔4～6号瓷笔

涂刷A3染色液1遍。

①染色液牙冠必须保证清洁, 干燥.（不建议冲水加工, 如为冲水加工牙冠染色前必须先烘干）。

②染色液为弱酸性, 皮肤易过敏者建议戴手套操作. 如不慎溅入眼内, 请立即用清水冲洗, 并及时就医。

③染色液切勿自行兑水稀释, 以免影响颜色稳定性。如需稀释染色液可使用专用稀释液E0。

④染色后牙冠务必烘干后在烧结, 以免对烧结炉内部配件造成污染, 且牙冠内易出现隐裂纹。

⑤牙桥染色建议使用涂刷A或浸泡+涂刷方法以降低桥体与牙冠间的色差。

染色注意事项！

A 3 A 3 Ａ2

12 Page
twelfth11 Page

eleventh

染色液使用说明书/COLORING LIQUID



爱尔创用强化炉烧结曲线（1-5颗）

步 骤

40

300

1000

1480

1480

800

起始温度 (度) 结束温度 (度) 时间 (分钟) 升温速率 (度/分钟)

300

1000

1480

1480

800

-121

30

40

120

120

60

自然冷却

8.6

17.5

4

11.3

保温

STEP1

STEP2

STEP3

STEP4

STEP5

STEP6
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爱尔创用强化炉烧结曲线（6-9颗）

步 骤

40

300

1000

1480

1480

800

起始温度 (度) 结束温度 (度) 时间 (分钟) 升温速率 (度/分钟)

300

1000

1480

1480

800

-121

30

60

150

120

90

自然冷却

8.6

17

3.2

7.5

保温

STEP1

STEP2

STEP3

STEP4

STEP5

STEP6

爱尔创用强化炉烧结曲线（10颗以上）

步 骤

STEP1

STEP2

STEP3

STEP4

STEP5

STEP6

40

300

1000

1480

1480

800

起始温度 (度) 结束温度 (度) 时间 (分钟) 升温速率 (度/分钟)

300

1000

1480

1480

800

-121

30

90

180

180

90

自然冷却

8.6

7.7

2.6

7.5

保温

备注 ①使用不同品牌烧结炉、不同烧结温度及程序烧结后牙冠颜色、透性微有偏差。

②牙桥和较厚牙冠建议使用第2条（6-9颗）烧结曲线，切勿使用快速

    烧结，以免因升温速率过快氧化锆结晶部完全影响牙冠强度和透性。
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